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Gtéwnym celem projektu ,Dzianina czy tkanina?”
jest przekonanie projektantow, producentéw
i konsumentéw branzy odziezowej do analizy
projektowanych, produkowanych i kupowanych
asortymentéw pod wzgledem wptywu na $rodo-
wisko naturalne. Ze wzgledu na skomplikowany
proces produkcyjny branza odziezowa nie traktuje
priorytetowo wyboréw miedzy tym, co ekologicz-
ne, a tym, co nie. Najczesciej stosowane rozwig-
zania: postugiwanie sie certyfikowang przedzg czy
zmniejszenie ilosci zuzywanej w procesie produk-
cji wody, nie gwarantuja produktu, ktéry w stu
procentach bedzie odpowiadat na kryzys ekolo-
giczny.

Badane postawy konsumenckie wskazuja na
zdecydowang konieczno$¢ zmniejszenia ilosci
kupowanych ubran. Wedtug wykresu piramidy
postaw konsumenckich, opublikowanego w ra-
porcie Habits and priorities of contemporary
fashion consumers', podstawowym rozwigzaniem
proekologicznym powinno by¢ uzytkowanie kupo-
wanej odziezy przez dlugi czas, przekazywanie
lub sprzedawanie uzywanych ubran do dalszej
ekspolatacji. Badacze podkreslajg role naprawia-
nia odziezy w przedtuzaniu jej okresu uzytkowania
oraz ograniczenie ilo$ci prania, czyszczenia
i konserwacji, w celu wydtuzenia cyklu zycia
wysokiej jakosci widkna, wykorzystanego do
budowy materiatu. Kolejnym poziomem piramidy
jest kupowanie ubran z ,drugiego obiegu” i recyc-
ling. Zakup nowej odziezy plasuje sie na ostatnim

miejscu wykresu i powinien stanowi¢ najmniejszy
procent zachowan konsumenckich.

Analiza badan wskazuje na potrzebe rewoluciji
w kontakcie konsument - przemyst odziezowy.
Zaktada maksymalne ograniczenie nabywania
nowych towardw. Z punktu widzenia dziatan
ekologicznych jest to postawa stuszna, biorac
jednak pod uwage udziat przemystu odziezowego
w Swiatowym PKB, konskewencje zmiany przy-
zwyczajen nabywcow moga przynies¢ dramatycz-
ne skutki w sektorze mody. Zatrudnienie oséb
w tkalniach i dziewiarniach, w szwalniach, praca
konstruktoréw, technologéw, wreszcie - retailerow
i sprzedawcow zapewnia byt milionom oséb na
catym Swiecie. Przemyst odziezowy zdaje sobie
sprawe z zagrozen bezposrednich i posrednich
dla $rodowiska naturalnego, wynikajgcych
z produkgiji i logistyki materiatow i gotowych wyro-
béw. Kryzys klimatyczny ma wptyw na kazdg czes¢
faricucha wartosci w branzy modowej, miedzy
innymi dlatego, ze tak duza czes$¢ branzy jest
zalezna od Krajow i regiondw najbardziej bezpo-
Srednio dotknietych wstrzgsami klimatycznymi, co
oznacza nadmierne ryzyko dla mody w pordwna-
niu z wieloma innymi branzami. Do 2030 r. ekstre-
malne zjawiska pogodowe mogg zagrozi¢ ekspor-
towi odziezy o wartosci 65 mid USD i wyelimino-
wac prawie milion miejsc pracy w czterech gospo-
darkach, ktore sg jednymi z najwazniejszych dla
globalnego przemysfu modowego - w Banglade-
szu, Kambodzy, Pakistanie i Wietnamie.?

1 / Raport Habits and priorities of contemporary fashion consumers in Czechia, Slovakia, Hungary and Poland zostat opracowany przez oddziaty
Fashion Revolution z Polski, Wegier, Stowacji i Czech i sfinansowany przez Fundusz Wychechradzki. Opublikowany w Internecie na stronie Fashion

Revolution Poland, w zaktadce Projekty.

2 / Artykut The Year Ahead: Why fashion can no longer ignore the climate crisis jest czescig wspdtpracy portalu Business of Fashion z McKinsey
& Company. Zrodto: https://www.businessoffashion.com/articles/sustainability/the-state-of-fashion-2024- report-climate-crisis-supply-chain-susta-

inability-environment/ [15.12.2023]



Moda nadal odpowiada za od 3 do 8 procent
catkowitej emisji gazow cieplarnianych. Potgczenie
krotko- i dfugoterminowych strategii moze pomdc
firmom sprostac¢ wyzwaniom klimatycznym. Firmy
moga na przyktad dazy¢ do zmniejszenia ryzyka
w fancuchu wartosci, reorganizacji struktury
i doswiadczenia operacyjnego lub podwojenia
wysitkow na rzecz zrdwnowazonego rozwoju.?
Branza odziezowa skupia sie na wielokanatowym
dziataniu - od procesow projektowych, przez
prototypowanie, produkowanie do logistyki,
sprzedazy i marketingu. Taka rozpieto$¢ aktywno-
$ci nie utatwia prostych rozwigzan i szybkich reak-
cji, wzmacniajgcych postawy proekologiczne.
Mimo dziatalnosci wielu firm i organizacji, rozmow,
spotkan i konferencji postugujemy sie wciaz
pewna ogolnoscig, ktora z poziomu teoretyczne-
go jest trudno implementowalna na realne dziata-
nie. By¢ moze oczekiwanym rozwigzaniem bedzie
dziatalno$¢ organizacji The Fashion Impact, zaini-
cjowanej przez prezydenta Francji Emmanuela
Macrona, ktory rozpoczat dziatalno$¢ od wezwa-
nia do dziatania, skierowanego do dyrektorow
generalnych branzy modowej. Pakt zostat nastep-
nie przedstawiony gtowom panstw na szczycie G7
w Biarritz w 2019 r. i potagczony z One Planet
Summit, wielostronng platformg zaangazowanag
w rozwigzywanie kwestii Srodowiskowych. Poro-
zumienie podpisato wiele firm, ktére zgodzity sie
na kreowanie wspolnych dziatan ponad podziata-
mi, m.in.: Adidas, Armani Group, Asics, Auchan

Retail Group, Burberry, Calzedonia Group,
Chanel, Chloé, Ermenegildo Zegna Group,
Farfetch, Ferragamo, Gap Inc., H&M Group,
Inditex, Kering, Mango, Nike, Inc., Prada S.PA,
Puma SE. Jak mozna przeczyta¢ na stronie The
Fashion Impact: Jestesmy organizacjg non-profit,
ktdra poprzez wspotprace CEO tworzy pozytywna
dla przyrody, zerowg netto przysztos¢ mody.
Pracujemy razem, aby stworzy¢ znaczgce zmiany
na duzg skale w celu poprawy branzy.* Jednym
z podstawowych pomystow The Fashion Impact
jest program Unlock. To nowy system, ktory
tworzy zachety dla rolnikdw uprawiajgcych bawet-
ne do stosowania praktyk rolniczych o niskim
wpfywie na klimat i regeneracyjnych. Ma on na
celu zmniejszenie barier w przejsciu od konwen-
cjonalnych do lepszych praktyk, w tym zwiekszo-
nych kosztow poczgtkowych, braku natychmiasto-
wych zachet finansowych lub zmian w plonach -
a poprzez zajecie sie tymi barierami, dekarboniza-
cje produkcji i zwiekszenie dostepnosci materia-
fow o niskim wplywie na klimat.®

Projekt ,, Dzianina czy tkanina?” z wielu wzgledow
nie moze dziata¢ w podobnie szerokim aspekcie.
Jest skoncentrowany na probie odpowiedzi na
pytania, stanowigce cel badania.

W jaki sposéb mozemy produkowac¢ nowe ubra-
nia, zmniejszajac jednoczesnie negatywny wptyw
przemystu odziezowego na $rodowisko natural-
ne? Czy takie stanowisko jest mozliwe?

To pytanie stato sie podstawg konceptu niniejszej

Dokumentacja dziania elementéw zaprojektowanych w programie Adobe Photoshop i zaprogramowanych w programie M1 Plus, zrealizowanych na
szydetkarce komputerowej Stoll CMS 530ki, uiglenie E7.
Zdjecie: Maja Baczyniska

3/ Ibidem.
4/ Informacije statutowe oragnizaciji The Fashion Impact. Zrédto: https://www.thefashionpact.org [15.12.2023]
5/ Ibidem.
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pracy badawczej. Jako bazowe zatozenie przyjeli-
$my, ze podstawa naszych projektowych aktyw-
nosci nie bedzie recycling ani upcycling. Celowo
nie zatozyliSmy wykorzystania dead stockow - ten
etap zostat juz opracowany w procesie dydak-
tycznym Instytutu Ubioru Akademii Sztuk Piek-
nych w todzi i jest wykorzystywany w catym
procesie edukacji - od pierwszego roku studiow
licencjackich do etapu pracy nad kolekcja dyplo-
mowa.
sDzianina czy tkanina?” to trzy podstawowe cele:
1. Sprawdzenie, ktory z materiatow - dzianina
czy tkanina jest lepszym rozwigzaniem dla
przemystu odziezowego, biorac pod uwage
nie tylko wptyw na srodowisko naturalne, ale
pamietajgc réwniez o celach biznesowych.
Z celem tym taczy sie pytanie, czy jestesmy
w stanie wyprodukowaé szeroki przekroj
asortymentéw z dzianiny i tkaniny. Czy
w konsekwencji (wskazujac na ten o mniej-
szym negatywnym impakcie na $rodowisko
naturalne) ktory$ z materiatbw moze zastgpic
ten drugi?
2. Pokazanie roznic w procesie projektowym
i produkcyjnym  wyrobéw  dzianinowych
i tkaninowych. Sugestia zaimplementowania
whnioskéw do dziatalnosci start-upow i mniej-
szych marek odziezowych.
3. Wskazanie rozwigzan, ktére mogg zmienic¢
dotychczasowe przyzwyczajenia przemystu
odziezowego.

Zatozeniem realizacji badania jest produkcja
wybranych form odziezowych w dwdch zrdznico-
wanych materiatach - dzianinie i tkaninie przy
wykorzystaniu tych samych szablonow krawiec-
kich; na bazie tych samych konstrukcji powstang
4 asortymenty odszyte z tkaniny i 4 z dzianiny (w
sumie 8 realizacji).

Poszczegoblne etapy pracy:

1. Projektowanie

Zaprojektowanie asortymentow: sukienki, spodni-

cy, bluzy i kurtki typu shacket. By od poczatku

pracowaé z materiatem i kontrolowac jego zuzy-

cie, proces projektowy przebiegnie w trybie upie¢

na manekinie z doczepianymi rekami. Upiecia

powstang z niebarwionej tkaniny bawetnianej

produkowanej w wojewodztwie tédzkim.

2. Szablony

Po zakonczonym procesie projektowym powsta-

na szablony (w wersji zdigitalizowanej), dostoso-

wane do odszy¢ z dzianiny i tkaniny. Wyboér form,

ktére bedg mozliwe do realizacji w obu materiach,

pozwoli zobiektywizowa¢ wnioski badania (przy

jednoczesnym wskazaniu réznic w funkcjonalno-

$ci i uktadalnosci produktdw).

3. Realizacja

- w wersji tkaninowej: odszycie makiet, odszy-
cie finalnych wzoréw;

- w wersji dzianinowej: programowanie maszy-
ny dziewiarskiej, dzianie probek, dzianie
wiasciwych wzordw.
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Szablon kurtki typu shacket w wersji zdigitalizowanej w programie Gemini CAD.
llustracja: Michat Szulc

Realizacja pracy badawczej rozpoczeta sie od
wyboru i zakupu manekindéw krawieckich, ktore
umozliwityby petne przygotowanie upie¢ wybra-
nych asortymentow. Kluczowe w projekcie byty
rece doczepiane do korpusu manekina, ktore
pozwolity na prawidtowe opracowanie podkrojow
pach i rekawdw.

Manekiny zostaty zamdéwione w firmie Antares,
ktéra od ponad 47 lat produkuje unikatowe,
rzemieslnicze manekiny z naturalnego Inu. Caty
proces produkcji odbywa sie w Zorach, wspiera
nie tylko lokalna spotecznosé, ale bazuje na krajo-
wych komponentach. Len, z ktérego produkuje
sie manekiny Antares tkany jest w Polsce.

Wybor ksztattu manekindw pozwolit na realizacje
zrdznicowanych asortymentow - sukienki, spodni-
cy, bluzy i kurtki typu shacket. Decyzja o wykorzy-
staniu wtasnie tych form odziezowych podykto-
wana byta checig przeprowadzenia badania na
asortymentach, ktére sg charakterystyczne dla
dzianiny (w wersji niemetrazowej, swetrowej) lub
tkaniny. Zdarzajg sie oczywiscie w ofercie projek-
tantéw i producentéw kurtki, sukienki i spodnice
dziane, stanowig one jednak margines produkcji
sektora mody. Celowe pominigcie spodni podyk-
towane byto kwestiami budzetowymi - aby
wigczy¢ ten asortyment do badania, nalezatoby
posiada¢ manekin z doczepianymi nogami.
Koszty takiego sg na tyle wysokie, ze zdecydowa-
liSmy o skupieniu uwagi wyfgcznie na czterech
formach. Bluza potraktowana zostata jako forma

bedaca na granicy asortymentu dzianinowego
i tkaninowego - jej ksztatt nawiazuje gtéwnie do
bluzy szytej zwykle z dzianiny metrazowej (a wiec
takiej, ktéra moze mieé¢ wtasciwosci stabilnej
tkaniny), wykorzystywana jest jednak réwniez jako
bazowa konstrukcja do produkcji swetrow.

Jednym z gtéwnych zatozen pracy byto wykorzy-
stanie eksperymentalnej formy upie¢ na maneki-
nie, ktora upraszcza i skraca przygotowanie form
odziezowych.  Zwykle  konstruktor  tworzy
konstrukcje w programie komputerowym, ktére
muszg zostaé wydrukowane, odszyte z materiatu,
sprawdzone pod wzgledem uktadalnosci. Ewen-
tualne pomytki lub che¢ zmiany czy ingerenciji
w projekt skutkuja ponownym startem catego
procesu. Po naniesieniu poprawek na elektronicz-
ny szablon, ten musi znéw zosta¢ wydrukowany,
odszyty i zmierzony na modelce lub modelu wzor-
cowego. Proces konczy sie, gdy projektant/pro-
jektantka lub inna osoba odpowiadajagca za
akceptacje modelu do dalszego procesowania
uznaje, ze model nie wymaga dalszych korekt.
Z doswiadczenia produkcyjnego wiemy, ze ilos¢
prototypdw jest rézna i zalezna od wielu czynni-
kow. Rzadko zdarzajg sie sytuacje, w ktoérych po
pierwszym odszyciu model zostaje zaakceptowa-
ny do produkcji. llos¢ prébnych modeli moze
siega¢ nawet kilkunastu wyprodukowanych
sampli. Jedli ich prototypowanie odbywa sie
w fabryce na Bliskim lub Dalekim Wschodzie, do
czasu i kosztéw produkcji nalezy doliczyé trans-



port modelu do biura projektowego. W takim
wypadku mowimy o rozwigzaniu nieekologicz-
nym, wptywajgcym m.in. na emisje gazéw cieplar-
nianych.

Odwrodcenie kolejnosci procesow prototypo-
wania moze znaczaco wplynaé¢ na zmniejszego
impaktu na srodowisko naturalne. Rozpocze-
cie pracy od prototypowania na manekinie,
ktory zapewnia kontrole bryly, detalu i uktadal-
nosci, moze ograniczy¢ ilo§¢ prob przedpro-
dukcyjnych do jednej. W przypadku pomyiki lub
checi zmiany projektu, lub jego czesci, istnieje
mozliwo$é ponownego wykrojenia jedynie tego
elementu, ktéry chce sie zmienic, bez konieczno-
$ci odszywania kolejnego modelu od poczatku.
Catos¢ powinna odbywac sie w pracowni projek-
towej, wykluczajgc konieczno$¢ transportu
wydrukowanych szablonéw i uszytych préb
miedzy firma zlecajacg a fabryka realizujgca.

Upiecia zostaty zrealizowane w naturalnej, suro-
wej tkaninie bawetnianej o skosnym splocie,
produkowanej obecnie w firmie Stiltex w Pabiani-
cach. Do produkcji tkanin bawetnianych, ktéra
odbywa sie tam nieprzerwanie od 1992 roku,
wykorzystuje sie przedze sprowadzang gtéwnie
z Turcji. Firma nastawiona jest na eksport - wiek-
szos$¢ produkcji trafia do Standéw Zjednoczonych
i Kanady, ktore wykorzystujg surowg tkanine bez
dalszej obrobki. Zlecajgcy moze skorzystac
z oferty wykanczania tkanin (farbowania, prania,

drukowania, dekatyzowania). Wybrana tkanina
posiada pewne cechy obu materiatéw docelo-
wych badania - tkaniny (mozliwo$¢ realizacji wigk-
szosci form odziezowych przy koniecznosci
stosowania obfozen,, podszewek, przewiniec)
i dzianiny (miekkos¢ i plastycznosé, ciggliwosé -
zwlaszcza przy krojeniu ,,po skosie”).

Opracowanie form wybranych asortymentow
odbywato sie w atmosferze kompromisu. Cheé
przetestowania realizacji w dzianinie swetro-
wej wymogta na procesie projektowym uzycie
rygorystycznej metody tworzenia upie¢ wyko-
rzystujacych jak najmniej linii tukowatych,
trudnych lub czesto niemozliwych do zapro-
gramowania na komputerowych maszynach
dziewiarskich. Nalezato wiec pracowac na takich
ksztattach, ktére daty sie opisa¢ jak najwieksza
iloscia linii prostych, bez wzgledu na ich kierunek
i nachylenie. Przetozenie zaokragglonych linii
podkrojéw pach w bluzie i shackecie stato sie
konieczne na etapie programowania. Ekspery-
ment, ktory zaktadat prébe wykorzystania obtych
krzywizn nie powiédt sie. Stad niewielkie réznice
w realizacji dzianowej i tkaninowej. W pierwszej
linie sg zbudowane z prostych, poftaczonych
odcinkéw. W drugiej - stanowig ptynna, obtg linie.




Szablon shacketu powstat na bazie oversize’owe-
go modelu, ktéry ze wzgledu na luzy konstrukcyj-
ne mogt by¢ zrealizowany zaréwno z dzianiny, jak
i tkaniny. Krotka forma pudetkowej koszuli - kurtki
ograniczata ewentualne modyfikacje stylistyczne.
Bazowa Kkonstrukcja zostata zmodyfikowana
i wykreowana podczas procesu upinania jedynie
w siedmiu wariantach. W poréwnaniu do pozosta-
tych asortymentéw wykorzystywanych w badaniu
- ilo$¢ ta jest w naszej ocenie zbyt mata i zdecydo-
wanie niewystarczajgca. Brak mozliwosci agre-
sywniejszej stylizacji i zmiany form i kierunkdéw
wynika z potrzeby zachowania funkcjonalnosci
shacketu. Modyfikacje ograniczajace sie do
otwierania linii ramion, niedoszywania w petni kuli
rekawa czy dodawanie lub odejmowanie elemen-
tow dekoracyjnych (kieszeni, patek, pagonow,
kotnierza) nie stanowig wedtug nas atrakcyjnych
wizualnie propozycji dla projektantek/projektan-
téw. Nie zachecajg do zmiany dotychczasowego
sposobu realizacji procesu projektowego. Zakta-
dajac jednak, ze branza odziezowa powiela co
sezon podobne formy, zmieniajgc jedynie detale,
praca z upieciem na manekinie moze uproscic¢
i przyspieszy¢ proces koncepcyjny z jednocze-
snym zmniejszeniem negatywnego wptywu na
$rodowisko naturalne.

Podczas przygotowania konstrukcji shacketu
nalezato opracowaé go w takiej formie, by pozy-
tywnie przebiegt proces programowania na
maszynie dziewiarskiej. Stad maksymalne uprosz-

czenie form i sprowadzenie ich w jak najwiekszym
stopniu do wielokgtéw ztozonych z prostych linii.
Dziatanie to wida¢ doskonale w konstrukcji kotnie-
rza, ktory jest w tradycyjnym krawiectwie forma
ztozong z wygietych, obtych linii. Préby upie¢ na
manekinie i sprawdzania uktadalnosci uproszczo-
nych form doprowadzity w rezultacie do stworze-
nia ksztattu dwoch potgczonych trapezéw prosto-
katnych, ktére mimo innej niz tradycyjna formie,
sprawdzity sie doskonale zaréwno w prébnym jak
i finalnym odszyciu.

W ukfadzie elementéw siatki konstrukcyjnej
(ilustracja na stronie obok) wida¢ podstawe wnio-
skéw o zdecydowanej réznicy w zuzyciu potrzeb-
nego do produkcji asortymentu materiatu. Shac-
ket, bedacy konstrukcja wymagajgca obtozen,
podwinie¢ i podwojnego szycia niektérych
elementéw w realizacjach tkaninowych, moze by¢
wytworzony z wiekszym poszanowaniem $rodo-
wiska naturalnego z dzianiny. Realizacja taka
wyklucza bowiem obtozenia i podwiniecia,
konieczno$¢ podwodjnego krojenia plis zapiec.
Zmniejsza powierzchnie elementéw, ktére moga
by¢ wydziane pojedynczo (np. Kkotnierz), bez
potrzeby odszywania materiatem zasadniczym
lub podszewka. Produkcja z dzianiny powoduje
jednak, ze shacket staje sie formg kardiganu,
tracac jasnos$c¢ przyporzadkowania go przez klien-
ta docelowego do grupy kurtek i okry¢ wierzch-
nich.

Uktad elementéw siatki konstrukeyjnej shacketu, realizowanego z przedzy na maszynie dziewiarskiej w technice fully fashioned.
Przéd i rekaw nalezy wydzia¢ dwukrotnie w odbiciu lustrzanym. Szablony w wersji zdigitalizowanej zostaty opracowane w programie Gemini CAD.

Uktad elementdw siatki konstrukcyjnej shacketu, realizowanego z tkaniny bawetnianej w tradycyjnej technice krawieckiej.
Przéd i rekaw nalezy wykroi¢ podwdjnie w odbiciu lustrzanym. Szablony w wersji zdigitalizowanej zostaty opracowane w programie Gemini CAD.



SPODNICA










Szukanie formy spddnicy przebiegato w taki sam
sposéb, jak w przypadku shacketu. Zatozenie
o wykorzystaniu linii prostych w konstrukcji prze-
tozylo sie na przeniesienie doswiadczen
z upinania kotnierza shacketu. Powstata wiec
przeskalowana forma dwoéch potaczonych
trapezéw (szczegdtowe rysunki zostaty umiesz-
czone na kolejnych stronach pracy). Diuzszy
brzeg o mniejszym wycieciu postuzyt jako linia
talii, cho¢ moze by¢ z powodzeniem zmieniony na
obecnag linie dotu (bardziej wykrojona). Po natoze-
niu wykrojonej formy na manekin krawiecki okaza-
to sie, ze nadmiar tkaniny daje duzo wiecej
kreatywnych rozwigzan, niz w przypadku
poprzedniego asortymentu. Dowolno$¢, ktéra jest
spotecznie akceptowalna w przypadku spddnic,
pozwolita na stworzenie osiemnastu zréznicowa-
nych kompozycyjnie upie¢. OtrzymaliSmy formy
symetryczne i asymetryczne, krétsze z przodu lub
tytu, mniej lub bardziej przestrzenne (nawet
rzezbiarskie). Nadmiar tkaniny, ktéry pozostawat
po utozeniu funkcjonalnej formy podstawowej
mogt by¢ traktowany jako dekoracja - upinany na
zasadzie origami, przekrecany wokét wiasnej osi,
czasem puszczany luzno, wzdtuz sylwetki mane-
kina. Gtéwnym ograniczeniem wszystkich wariacji
formalnych pozostata dtugos¢ - ksztatt potgczo-
nych trapezéw mozna utozy¢ na sylwetce tylko
w jeden sposob, by zapewni¢ petne i komfortowe
zapiecie spddnicy na sylwetce. Przy ewentual-
nych kolejnych prébach, szablon mozna dowolnie

poszerzac, wydtuzajgc najkrétszy bok asortymen-
tu.

Wyijéciowa forma, choé powstata w wyniku ogra-
niczen narzuconych przez komputerowg maszyne
dziewiarskg, moze stanowi¢ punkt wyjscia do
upie¢ dekoracyjnych bluzek i topéw. Kreatywne
podjescie do wykorzystywania abstrakcyjnych
form w tworzeniu nowych, funkcjonalnych rozwig-
zan, moze by¢ stosowane wytgcznie podczas
pracy z manekinem lub modelka/modelem wzor-
cowym. Z naszego punktu widzenia niemozliwe
bytoby znalezienie az tylu zastosowan asortymen-
towych i kompozycyjnych podstawowej figury
geometryczne;.

Uproszczona, zgeometryzowana forma spodnicy
daje podobne rezultaty w kwestii zuzycia potrzeb-
nego do jej wykonanina materiatu - dzianiny
i tkaniny. Odpady produkcyjne w produkciji tkani-
nowej sg stosunkowo niewielkie. Mogg byc¢
dodatkowo zmniejszone przy zastosowaniu
wykonczenia brzegéw obszyciem laméwka, bez
obtozen, ktére zastosowaliSmy we wzorcowych
modelach. Ksztatt spddnicy moze by¢ réwniez
uktadany na szablonach w sposéb, ktéry zwiekszy
zuzycie materiatu przy jednoczesnym ogranicze-
niu wypadoéw. Dodatkowym rozwigzaniem moze
by¢ skrécenie szerokosci spddnicy - zmniejsza sie
co prawda dekoracyjne elementy, ale zabieg ten
znaczgco wptynie na ilo$¢ zuzytego do produkciji
asortymentu materiatu. Wazne, by unikajac tuko-
watych podrojéw talii stosowa¢ geometryczne



Siatka konstrukcyjna spddnicy, realizowanej z przedzy na maszynie
dziewiarskiej w technice fully fashioned. Szablon w wersji zdigitalizowa-
nej zostat opracowany w programie Gemini CAD.

Uktad elementdw siatki konstrukcyjnej spodnicy, realizowanej z tkaniny
bawetnianej w tradycyjnej technice krawieckiej. Szablony w wersji
zdigitalizowanej zostaty opracowane w programie Gemini CAD.

wciecia, zapewniajgce komfortowg uktadalnosé
spddnicy na sylwetce.

Zastosowane zapiecie - guzik, na ktéry zapinaja
sie nakfadajgce sie czesci przodu i tytu spodnicy,
utatwia wdrozenie do produkcji jednego rozmiaru
asortymentu, ktéry moze byé dowolnie dopaso-
wywany do sylwetki w warunkach domowych,
przy braku posiadania specjalistycznych maszyn
krawieckich. Dodatkowo, réznicowanie grubosci
materiatu, moze zapewni¢ komfortowe uzytkowa-
nie spddnicy przez caty rok.




BLUZA







Praca z upieciem bluzy przebiegata w podobny
sposoéb, jak w przypadku shacketu. Skonkretyzo-
wane ksztatty poszczegodlnych elementdéw, ktdre
muszg tworzy¢ w petni funkcjonalng catos¢, nie
daja spektakularnych mozliwosci stylizacji i inge-
rencji w szablon bazowy. Pozostajgcy na pograni-
czu konstrukcji swetra i bluzy typu crew neck
asortyment, zostat celowo przeskalowany i prze-
dtuzony na linii dtugosci przodu i tytu, by stworzy¢
dodatkowe mozliwosci upie¢ na manekinie. Final-
nie powstato dwanascie wariacji na temat formy
podstawowej, ktére moga byé z powodzeniem
zaimplementowane do produkcji. Zwiekszenie
obwodoéw daje rowniez mozliwosci poszerzenia
granic asortymentu; prototypowany model moze
by¢ nie tylko bluzg i swetrem, ale rowniez tunika,
a przy zastosowaniu rozpinanej na srodku przodu
plisy, koszula, katana lub tunikg koszulowa.

Kierujgc sie zasadg wykorzystania podstawowych
elementéw szablonu - przodu, tytu i dwéch reka-
wow, stworzone modyfikacje bazujg gtoéwnie na
rozcieciach szwéw. Szwy boczne, linie ramion,
pach i wszycie rekawdw, przy niedoszywaniu
petnego zakresu, otwierajg sie, sprawiajac, ze
forma zdecydowanie sie dynamizuje. Nadmiar
tkaniny jest czasem zbierany i marszczony. Wyko-
rzystanie takiego zabiegu jest mozliwe gtéwnie
w dzianinie (bez wzgledu na to, czy metrazowej,
czy dzianej na komputerowych maszynach
dziewiarskich). W tkaninie - upiecia moga powo-
dowacé zbytnig deformacje sylwetki, co moze by¢

negatywnie odbierane przez potencjalne klientki.

W dwéch upieciach na manekinie wprowadzilismy
dodatkowy element - prostokat, mogacy by¢
odpadem produkcyjnym z innych asortymentow.
Stat sie podstawa do formowania golfu lub kaptu-
ra. Eksperyment zostat jednak zaniechany, by
skupi¢ sie na wybranych elementach opracowa-
nej konstrukciji.

Uktad siatki szablonéw bluzy,
w przypadku shacketu, wskazuje na znaczng ilo$¢

podobnie jak

odpadéw  produkcyjnych,  ktére  wystgpig
w momencie podjecia decyzji o produkcji modelu
z tkaniny. Wyliczone w trakcie komputerowego
uktadania szablonéw wypady sg opisane procen-
towo, odpowiednio 26% dla bluzy i 22% dla shac-
ketu. Wedtug danych, nawet Vs powierzchni
tkaniny musi zosta¢ po krojeniu zutylizowana.
Wydaje sie zatem, ze w przypadku form, ktore
sa jak najmocniej w swoim zarysie odlegte od
kwadratéw, rombdw, prostokatow i trapezow,
bardziej uzasadnione bedzie wykorzystywanie
technologii dziania. Wykorzystanie tukowatych
linii podkrojéw pach i wybrzuszonych linii kul reka-
wow nie do korica wydaje sie jednak uzasadnione,
jesli chodzi o produkcje na maszynach dziewiar-
skich. Méwimy bowiem o asortymentach takich
jak koszule, kurtki i marynarki, ktérych uzytkowa-
nie wskazuje z kolei zdecydowanie na koniecz-
nos¢ konfekcjonowania z réznorodnych tkanin.




Doswiadczenia z programowaniem na maszynie
dziewiarskiej ksztattu shacketu potwierdzajg
z kolei, ze nie nalezy naduzywac ksztattowania
tukéw, trudnych do wydziania. Gdzie zatem
znalez¢ kompromis w przypadku okry¢ wierzch-
nich? Jak unikngé¢ wskazanych odpadéw produk-
cyjnych? W celu jak najlepszej odpowiedzi na to
pytanie nalezatoby przeprowadzi¢ dodatkowe,
pogtebione badania, dotyczgce wytgcznie wska-
zanych asortymentow. Z poszczegdlnych etapow
pracy ,Dzianina czy tkanina?” mozna wysnuc
jedynie wniosek, ze problemem w uktadzie
szablonéw sg formy rekawow. Im bardziej anato-
miczne i dopasowane do sylwetki, tym wieksze
odpady generuja.




Siatka konstrukcyjna bluzy, realizowanej z przedzy na maszynie dziewiarskiej w technice fully fashioned.
Rekaw nalezy wydzia¢ dwukrotnie w odbiciu lustrzanym. Szablon w wersji zdigitalizowanej zostat opracowany w programie Gemini CAD.

Uktad elementdw siatki konstrukcyjnej bluzy, realizowanej z tkaniny bawetnianej w tradycyjnej technice krawieckiej.
Tyt i rekaw nalezy wykroi¢ podwajnie w odbiciu lustrzanym. Szablony w wersji zdigitalizowanej zostaty opracowane w programie Gemini CAD.



SUKIENKA










\

Zaproponowana forma sukienki zostata zdetermi-
nowana przez kolejny etap - produkcje na maszy-
nie dziewiarskiej. Zatozenie o wykorzystaniu gtéw-
nie prostych linii i unikaniu krzywizn i obtosci
spowodowato, ze proces upie¢ na manekinie
rozpoczat sie od jednego kuponu tkaniny, bez
podziatu na przéd i tyt. Przez formowanie anato-
miczne - szukanie linii pach i dekoltu, powstat
szablon o ksztatcie prostokata z wycietg linig
podkroju pachy. W efekcie, sukienka jest asyme-
tryczna kompozycja, rozszerzajaca sie ku dotowi.
Zbudowanie tak zgeometryzowanej formy spowo-
dowato, ze nadmiar tkaniny utozyt sie w niezwykle
obszerny doét. Manipulacja dtugoscig szablonu
z calg pewnoscig moze wptywa¢ na dtugosc
wyrobu. Obszerno$¢ dotu pozostanie jednak bez
zmian.

llo$¢ dodatkowej tkaniny, ktérg mozna byto wyko-
rzysta¢ zardwno konstrukcyjnie, jak i dekoracyj-
nie, wptyneta na powstanie szesnastu wariantéw
upie¢ na manekinie. Przy dodatkowych opcjach
nacie¢ formy, takich wariantdw powstatoby
zdecydowanie wiecej. Uzyskany ksztatt moze sta¢
sie zatem podstawg kolejnego badania, poswie-
conego wytgcznie asortymentowi  sukienki.
Marszczenia, zbieranie hadmiaru tkaniny w obwo-
dzie, wreszcie podnoszenie poszczegdlnych
fragmentow i dopinanie ich na sylwetke czy prze-
krecanie dotu sukienki spowodowaty, ze wszyst-
kie z zaprojektowanych w trakcie upinania sukie-
nek staty sie wieczorowymi/eleganckimi kreacja-

mi. W kazdej z nich wypracowano dekoracyjny
detal, o zréznicowanej formie i wielkosci.

Powstate formy mogtyby zosta¢ odszyte ze zréz-
nicowanych gramaturowo materiatéw, zmieniajgc
przy tym swoje przeznaczenie i charakter.

Minusem kompozycji jest jednak zuzycie -
niespetna 330cm dtugosci, przy standardowe;
szerokosci tkaniny - 147cm. Choé odpady
produkcyjne sa tu zminimalizowane do zaled-
wie kilku procent powierzchni materiatu,
produkcja tak obszernych i konsumujacych
taka ilos¢ materiatu form, w kontekscie kryzy-
su klimatycznego, wydaje sie by¢é wrecz
nieetyczna. Wierzymy, ze zastosowane zabiegi
dekoracyjne moga zostac dalej przeksztatcane na
formy, ktére beda minimalizowac¢ zuzycie potrzeb-
nego do produkcji materiatu.



Siatka konstrukcyjna sukienki, realizowanej z przedzy na maszynie dziewiarskiej w technice fully fashioned.
Szablon w wersji zdigitalizowanej zostat opracowany w programie Gemini CAD.

Ukfad elementow siatki konstrukcyjnej sukienki, realizowanej z tkaniny bawetnianej w tradycyjnej technice krawieckiej.
Szablony w wers;ji zdigitalizowanej zostaty opracowane w programie Gemini CAD.




Projekt grafiki na dzianinowe zakardy do oddziania proby.
Autorka projektu: Maja Baczynska.

Projekty wyrobéw dzianych zostaty opracowane
w oparciu o gradienty kolorystyczne, bedace
préba budowania iluzji przestrzeni, gtebi i ruchu,
na ptaskiej powierzchni dzianiny za pomocag
wrazenia $wiatta i cienia. Przy minimalizmie form
celem byto réwniez uzyskanie dynamicznych
kompozycji poprzez wykorzystanie zywych, nasy-
conych koloréw przedzy dziewiarskiej formujacej
oczka w wibrujgce, asymetryczne uktady wzoru.
Dzieki temu sylwetki zdaja sie by¢ rozswietlone
w poszczegdlnych partiach.

Projekty wzoréw dzianin zostaty opracowane
w programie Adobe Photoshop, a nastepnie
naniesione na sylwetki w Clo3D, w celu uzyskania
jak najbardziej precyzyjnego spasowania wzorow.
Nastepnie pliki graficzne zostaty zaimportowane
do oprogramowania dedykowanego obstudze
maszyn dziewiarskich firmy STOLL - M1 Plus,
w ktérym przebiegaty kolejne etapy programowa-
nia maszyny.

Pierwszym etapem pracy byto wygenerowanie
okreslonego rodzaju zakardu, nastepnie okresle-
nie ksztattdbw i parametréw pracy maszyny
podczas wykonywania poszerzen, dekowan oraz
trwatego zakonczenia brzegu tancuszkiem (na
podstawie opracowanych form odziezowych,
wykonanych uprzednio prob i rozliczenia wyro-
bow) z wykorzystaniem narzedzia Shape Editor.
Kolejny etap to naniesienie formy na projekt
powierzchni dzianiny przy jednoczesnym okresle-
niu pozostatych parametréw pracy maszyny,

takich jak: Scistos¢, obciaggi, raporty, predkosé
gtowicy dla poszczegdlnych etapow dziania.
Nastepnie okreslono rodzaj wodzikow i przypisa-
no je do wykonywanej pracy.

Wszystkie asortymenty zostaty zrealizowane na
szydetkarce komputerowej firmy STOLL (model
CMS 530 ki o numerze uiglenia E7) z wykorzysta-
niem technologii wyrobéw odpasowanych, pétod-
pasowanych i zakardu potpetnego. Ponadto plisa
zapiecia shacketu oraz wystepujace na jej
powierzchni dziurki na guziki powstaty dzieki
zastosowaniu techniki intarsji. Dodatkowo,
w projektach spddnicy i bluzy w zakardzie zostat
wykorzystany efekt reliefu, tworzacy uktad réwno-
legtych linii. W procesie wytwarzania dzianin
wykorzystano pie¢ koloréw przedzy akrylowej Nm
32x2, po 2 nitki na kolor. Wartosci Scistosci zostaty
zréznicowane i dostosowane do asortymentu
odziezowego i wynosza: Np = 11,5 dla bluzy oraz
Np = 10,5 dla shacketu, spédnicy i sukienki.
Zastosowanie technologii wyroboéw odpasowa-
nych i pétodpasowanych umozliwito zminimalizo-
wanie ilosci odpaddéw poprodukcyjnych.



W przypadku wyrobdéw pdétodpasowanych dziani-
ne wytwarza sie w postaci elementéw o okreslonej
szerokosci i dtugosci. To wyroby, ktére posiadajg
w petni wykonczone krawedzie dolne rekawow,
przoddw i tytéw odziezy. Odpowiednig szerokos¢
dostosowuije sie poprzez dekowania, czyli zweze-
nia, uzyskiwane poprzez przektadanie oczek brze-
gowych na sasiednie igly do wewnatrz oraz
poszerzenia uzyskiwane witgczaniem Kkolejnych
igiet do pracy.

W technologii tej konieczne sg dodatkowe czyn-
nosci: nadawanie elementom doktadnych ksztat-
téw w procesie krojenia (np. wykrojenie podkro-
jow pach, dekoltu, ksztattu rekawdw oraz wszelkie
dopasowania do formy odziezowej), a nastepnie
konfekcjonowania i wykonczenia, tak jak w przy-
padku odziezy szytej z dzianiny metrazowej. Tg
metoda zrealizowane zostaty czesci przodow, tyt
i rekawy shacketu oraz przod i tyt bluzy, w ktérych
podkrojone zostaty: spadek ramion, podkroje szyi
i kule rekawéw shacketu. Odpasowane zostaty
podkroje pach w przodach i tytach bluzy i shacke-
tu oraz szwy boczne rekawdéw shacketu. Odpady
powstate w wyniku podkrojenia tych elementow
wyniosty tgcznie 0,14 m? dzianiny.

W przypadku wyrobéw w petni odpasowanych
Jfully fashioned” wszystkie ksztatty wyrobu
uzyskuje sie od razu w procesie dziania. W zwigz-
ku z tym wyroby nie sg poddawane krojeniu przed
procesem konfekcjonowania. Dzieki tej technolo-
gii zredukowana zostata ilo$¢ potrzebnej do

produkcji przedzy i wyeliminowane zostaty
odpady, ktére pozostatyby po cieciu z prostokat-
nego kawatka dzianiny metrazowej. Tg metoda
zrealizowane zostaty wszystkie elementy sukienki
i spddnicy, rekawy bluzy oraz kotnierz, kieszenie
i patki shacketu.

Czas dziania przy $redniej predkosci maszyny
wynoszgcej 0,6 m/s dla poszczegdlnych wyrobow
wynidst w przyblizeniu:

- sukienka - 5h 20 min

- spddnica - 1h 20 min

- bluza - 4h 20 min

- shacket - 5h 40 min.
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Projekt grafik na dzianinowy, zakardowy shacket. Elementy: 1 - przéd lewy, 2 - przéd prawy, 3 - patka lewa, 4 - patka prawa, 5 - kieszen lewa,
6 - kieszen prawa, 7 - tyl, 8 - rekaw lewy, 9 - rekaw prawy, 10 - kotnierz.
Autorka projektow: Maja Baczynska.
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Projekt grafik na dzianinowa, zakardowa sukienke. Elementy: 1 - przoéd prawy, 2 - przdd lewy, 3 - tyt prawy, 4 - tyt lewy.
Autorka projektéw: Maja Baczynska.

Proces konfekcjonowania wyrobdw dzianinowych
odbyt sie z wykorzystaniem stebnowki fancuszko-
wej oraz w niektorych przypadkach owerloka.
Proces ten przebiegt szybciej, niz w przypadku
odziezy wykonanej z tkaniny, z uwagi na brak
koniecznosci przeprowadzenia operacji zwigza-
nych z wykonczeniem, takich jak: podklejanie
poszczegdlnych elementdw konstrukcji klejonka
odziezowg (kotnierz, mankiet, plisa na zapiecie,
patki kieszeni), stebnowanie szwdéw, doszywanie
zamkow, podwijanie brzegow i dotéw wyrobow,
doszywanie plisy na zapiecie, podwdjne odszywa-
nie kotnierza, patek kieszeni, czy pasa wykancza-
jacego dét bluzy. Elementy takie jak plisa na zapie-
cie, mankiety, czy pas wykanczajgcy doét bluzy
uzyskiwane sg w jednym, ciggtym procesie
dziania wyrobu. Co wiecej, w przypadku wyrobéw
w pemni odpasowanych nie zachodzi nawet
potrzeba wykanczania ani zabezpieczania szwow.

Ze wzgledu na budowe dzianiny, ktéra sktada sie

z oczek faczacych sie wzajemnie w rzadki i kolu-

mienki oraz zastosowane technologie i uzycie

przedzy dziewiarskiej, ktora jest stabiej skrecona

(jest bardziej miekka i puszysta), gotowe wyroby

dziane wykazujg takie wtasciwosci, jak:

- wieksza masa powierzchniowa w stosunku do
wyrobdéw tkaninowych, z uwagi na zastoso-
wanie zakardu 5-kolorowego, 10-nitkowego
z uzyciem przedzy PAN Nm 32x2 (przyktado-
wo masa sukienki dzianej wynosi w przyblize-

niu 3kQg);

- uktadalno$¢ i grubo$¢é materiatu umozliwiajg-
ca uzyskanie miekkich form; sztywne formy sg
trudne lub niemozliwe do uzyskania;

- okreslona rozciggliwosé w obu kierunkach -
oczka moga rozciggaé sie w kierunku pozio-
mym i pionowym;

- wieksza sprezysto$¢ - dzianina jest bardziej
miekka, niz tkanina;

- wieksza izolacyjno$¢ cieplna - w oczkach
zatrzymuje sie powietrze;

- mniejsza stabilno$¢ wymiaréw w stosunku do
wyrobdéw tkaninowych.

W zwigzku z mniejszg stabilno$cig materiatu, po
otrzymaniu produktu z maszyny dziewiarskiej
niezbedny jest proces stabilizacji, ktérej celem jest
trwata zmiana struktury witdkien i wyrdéwnanie
naprezenia wewnetrznego. Stabilizacja ma na
celu nadanie dzianinie trwatych wymiaréw
i wiasciwej struktury oczek. Utrwala sie ich ksztatt,
a takze pozwala na wykurcz dzianin, tak aby
w czasie uzytkowania nie zmieniaty juz swoich
wymiaréw. W procesie wykanczania wszystkich
modeli zastosowana zostata stabilizacja parowa.

Z uwagi na ograniczenia zwigzane z szerokoscig
wykorzystanej maszyny dziewiarskiej (349 igiet)
konieczna byta modyfikacja konstrukcji sukienki -
podziat elementéw przodu i tytu na pét. Podobna
sytuacja dotyczyta spddnicy.



Projekt grafik na dzianinowa, zakardowa spodnice. Elementy: 1 - przdd, 2 - tyt. Projekt grafik na dzianinowa, zakardowa bluze. Elementy: 1 - przdd, 2 - tyt, 3 - rekaw lewy, 4 - rekaw prawy.
Autorka projektéw: Maja Baczynska. Autorka projektéw: Maja Baczynska.
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Projekt nadruku cyfrowego na tkaning bawetniana.
Autor projektu: Michat Szulc. Skala 1:4.

Ze wzgledu na wspdlne dziatania projektowe
jasne stato sie, ze tkaninowa czes¢ kolekcji powin-
na réwniez wykorzystywaé zaprojektowany
specjalnie, z myslg o pracy badawczej, wzor.
Inspiracja do projektu nadruku cyfrowego na
tkanine stata sie twdrczo$é Wojciecha Fangora.
Pierwsze  szkice  kompozycji  powstawaty
w programie Adobe lllustrator. Jednak ze wzgledu
na che¢ stworzenia efektu rastra, finalna grafika
zostata zaprojektowana w programie Adobe
Photoshop i przygotowana jako gotowy do powie-
lania raport o szerokosci wskazanej przez drukar-
nie CottonBee - 147cm i dtugosci 100cm.
Kompozycje stanowig dwa czarne, potgczone
waskim prostokgtem kota, otoczone szerokg tung
ciemnego, rozmywajgcego sie w przestrzeni bteki-
tu. Elementy zostaty rozmieszczone na ptaszczyz-
nie tkaniny tak, by nie wykracza¢ poza obszar
maksymalnego zadruku; na kazdej ze stron
wystepuje nieregularny pas bieli. Z jednej strony
wyznacza granice raportu; z drugiej - pozwala na
druk tkaniny w metrazu, bez narazania sie na
widoczny poczatek lub koniec nadruku w goto-
wym asortymencie.

Taki projekt nadruku moze przywodzi¢ na mysl
druk miejscowy. Zostat on wykorzystany celowo
w pracy badawczej, by sprawdzi¢, jak uktadajg sie
wzory przy krojeniu szablondw w sposob zmniej-
szajgcy wypady produkcyjne. Wykorzystujgc
technike druku cyfrowego mozna bytoby pokusic¢
sie o zaimportowanie szablonéw do programu

graficznego i zaplanowanie umiejscowienia wzoru
na poszczegdélnych fragmentach asortymentéw.
Rozwigzanie to powodowatoby jednak albo
potrzebe pojedynczego wykrawania wszystkich
elementéw, albo znacznie wydtuzony czas lago-
wania produkcji, by z doktadnoscig linii szablonu
wycigé z zadrukowanej tkaniny zaprojektowane
czesci konstrukcji. Zastosowane w pracy rozwia-
zanie krojenia tkaniny bez zwracania uwagi na
uktad druku powoduje, ze w trakcie produkciji
moga powstaé modele, ktére w sposdb nieko-
rzystny dla sylwetki wyeksponuja projekt nadruku.
Wskazowka dla projektantow bedzie zatem
projektowanie wzoréw w taki sposdb, by od
samego poczatku procesu projektowego zato-
zy¢ opcje krojenia tkaniny po nieplanowanym
lagowaniu.



COTTON3:==

Proces drukowania wzoréw zaprojektowanych na potrzeby kolekcji tkaninowej pracy badawczej w siedzibie CottonBee.
Fotografka: Matgorzata Gazda / CottonBee.

Tkaniny, z ktérych uszyto czes$¢ sylwetek, zostaty
zadrukowane w CottonBee - warszawskiej
drukarni, specjalizujgcej sie w druku cyfrowym na
naturalnych materiatach.

Bawetniane tkaniny i dzianiny uzywane przez
CottonBee sg produkowane lokalnie. Atramenty
wykorzystywane w druku sg produkowane na
bazie wody, zgodne z wymogami certyfikatéw
GOTS 6.0 oraz OEKO-TEX® 100 (Klasa I i II).
Drukowane materiaty organiczne posiadajg certy-
fikat GOTS oraz OEKO-TEX® Standard 100.
Drukowane tkaniny i dzianiny z bawetny konwen-
cjonalnej otrzymaty certyfikat OEKO-TEX® Stan-
dard 100 (Klasa I).

Certyfikat GOTS, czyli Global Organic Textile
Standard, to wiodgcy standard certyfikujgcy
wyroby tekstylne z wtdkien organicznych.

Znak GOTS gwarantuje, ze organiczne materiaty
zostaty wyprodukowane i wydrukowane z posza-
nowaniem $rodowiska naturalnego oraz praw
pracownikow. Certyfikat jest sygnatem, ze wyrdz-
niona nim firma przyktada ogromng wage zaréwno
do kwestii Srodowiskowych, jak i spotecznych.
Wyroby podlegajace certyfikacji muszg byé wolne
od toksycznych barwnikdéw, metali ciezkich,
formaldehydu oraz organizméw modyfikowanych
genetycznie. Wszelkie dodatki muszg by¢ biode-
gradowalne i zatwierdzone przez GOTS. Ubiega-
jacy sie o certyfikat GOTS podmiot musi stoso-
waé swojg polityke ochrony srodowiska, a papie-
rowe lub tekturowe opakowania, metki i dodatki

muszg by¢ wykonane z materiatéw z recyklingu.
Wykorzystywana przez CottonBee ,zielona tech-
nologia druku” to nieznaczne zuzyciu wody, ener-
gii i substancji chemicznych w procesie produk-
cyjnym. Druk z myslg o pozytywnym bilansie
ekologicznym daje w rezultacie o 95% wyzsza
wydajnos$¢ produkcyjng niz w przypadku tradycyj-
nych metod druku.

Najistotniejsza w kontekscie badania jest mozli-
wos$¢ wyprodukowania wytacznie potrzebnej
ilosci materiatu, bez minimum produkcyjnego.
Utozenie wzoréw na szablonach moze by¢ zapla-
nowane juz na etapie projektowania asortymen-
téw. Druk na zgdanie pozwala wiec na maksymal-
ne ograniczenie produkcji odpadow tekstylnych
w drukarni.



Przeprowadzone badania wskazuja wyzszo$¢
produktéw  dziewiarskich nad tkaninowymi
w dyskursie o roli przemystu odziezowego,
w kontekscie wptywu na srodowisko naturalne.
Mozliwo$¢ tworzenia wymaganych ksztattow,
przy jednoczesnym, zerowym poziomie odpaddw
produkcyjnych napawa optymizmem i kaze stoso-
wac programowang dzianine we wszystkich prze-
jawach produkcji odziezowe;.

Czas realizacji poszczegoélnych modeli:

Dzianina

Wskazujemy jednoczesnie na koniecznosé
realizacji prac badawczych, w wyniku ktérych
opracowane bedg przedze, ktérych wtasciwosci
zblizg sie do produktéw wykonanych z tkaniny.
Opracowane powinny zosta¢ rowniez takie
maszyny dziewiarskie, ktére bedg w stanie produ-
kowac dzianiny o wysokim stopniu stabilnosci,
bez obserwowanej dzisiaj sprezystosci i mozliwo-
Sci tatwego odksztatcania wyrobow.

Tkanina

Proces realizacji poprzedzony programowa-
niem maszyny dziewiarskiej, oddzianiem prob,
rozliczeniem wyrobdw.

Brak niezbednych czynnosci poprzedzajgcych
proces realizacyjny.

Wieksza masa powierzchniowa produktu
(w przypadku zastosowania zakardu 5-koloro-
wego, 10-nitkowego z uzyciem przedzy PAN
Nm 32x2).

Mniejsza masa powierzchniowa produktu.

Wieksza miekko$é i masa wyrobu. Sztywne
formy trudne do uzyskania.

Mozliwosé uzyskania sztywnej formy oraz
lekkos$¢ wyrobu.

Czas dziania przy Sredniej predkosci maszyny
wynoszacej 0,6 m/s dla poszczegdlnych wyro-
bow:

- sukienka - 5h 20 min

- spddnica - 1h 20 min

- bluza - 4h 20 min

- shacket - 5h 40 min.

Czas realizacji modeli z tkaniny (krojenie i zszy-
wanie z wliczong podpraséwkg i klejeniem
flizeliny):

- sukienka - 1Th 50 min

- spbdnica - 1h 20 min

- bluza-1h 10 min

- shacket - 2h 20 min.

Niewielka lub bliska zeru ilos¢ odpaddéw
poprodukcyjnych.

Znaczne odpady poprodukcyjne wynikajace
z koniecznosci poprawnego uktadu szablonow
na tkaninie.

Mozliwo$é wykorzystania technologii wyrobow
odpasowanych - produkcja elementéw form
gotowych do konfekcjonowania.

Konieczny proces kojenia (w wiekszej produk-
cji takze lagowania).

Wiekszy zakres tolerancji zmiany wymiarow
form odziezowych wynikajacy z budowy
i specyfiki dzianiny.

Tolerancja zmiany wymiaréw form odziezo-
wych w wyniku krojenia bliska zeru.

Pros & cons zebrane w trakcie realizacji pracy:

Dzianina

Tkanina

Utatwione konfekcjonowanie wyrobéw odpa-
sowanych - brak koniecznosci zabezpieczania
i stebnowania szwow, wykanczania brzegow,
doszywania obtozen, podszewkowania.

Koniecznos¢ wykanczania i stebnowania
szwow, podwijania brzegdw, podwdjnego
odszywania kotnierza, patek kieszeni.

Na bazie raz utworzonego programu na
szydetkarke komputerowg mozliwe seryjne
wytwarzanie odpasowanych elementéw asor-
tymentu z projektem wzoru umiejscowionym
w pozgdanym miejscu na formie.

W przypadku powielania modeli z uwzglednie-
nim druku na szablonach konieczne krojenie
kazdego elementu z osobna.

Brak obtozen i koniecznosci podwodjnego
odszywania kotnierza, patek kieszeni. Elemen-
ty takie jak plisa na zapiecie, mankiety uzyski-
wane w jednym, ciagtym procesie dziania
wyrobu.

Niezbedne krojenie dodatkowych elementow
konstrukcyjnych - obtozen, odszycia kotierza,
plisy na zapiecie, mankietbw o podwdjnej
szerokosci.

Mozliwos¢  wykorzystania  pojedynczych
kotnierzy, mankietow, patek, itp.

Koniecznos$¢ podwojnego odszywania wybra-
nych elementow - kotnierzy, patek, mmankie-
téw, itp.

Brak koniecznosci wszywania zamkow.

Konieczne wszycie zamkoéw w czesci wyro-
bow.

Brak  potrzeby podkejania  elementéw
konstrukcji takich jak kotnierz, mankiet.

Konieczny proces podklejania elementow
konstrukcji takich jak kotnierz, mankiet.

Koniecznos$¢ stabilizacji wyrobu.

Koniecznos$¢ technik wykanczania - dekatyzo-
wanie, pranie, zmiekczanie, prasowanie.

Mozliwe uzyskanie dziurek na guziki w jednym
procesie dziania wyrobu.

Konieczny etap utoworzenia dziurek z wyko-
rzystaniem dziurkarki.

Wymagane uproszczenie i geometryzacja
ksztattow podczas programowania kompute-
rowej maszyny dziewiarskiej.

Dowolno$é w formowaniu ksztattow przezna-
czonych do odszycia w tkaninie.

Ograniczona szeroko$¢ dziania - 349 igiet
w przypadku maszyny STOLL CMS 530 Kki
o numerze uiglenia E7. Koniecznos$¢ dzielenia
form o wiekszych wymiarach.

Mozliwos$¢ krojenia z catej dtugosci i szeroko-
Sci belki, przy dowolnym uktadzie elementéw.



Sesja zdjeciowa zostata podzielona na dwie
czesci; pierwsza to lookbookowa dokumentacja
frontéw, profili i tytdw makiet uszytych z suréwki
bawetnianej. Druga to zarys kampanii, ktéra
mogtaby by¢ wykorzystana w celach promocyj-
nych pracy badawczej. Postuzyta jako uzupetie-
nie ekspozycji wystawy ,Dzianina czy tkanina?”
w Magazynie Studyjnym Centralnego Muzeum
Widkiennictwa w Lodzi.

Na fotografiach kampanii zostaty zaprezentowane
finalne produkty pracy badawczej, wykonane
z dzianiny i tkaniny. Dla podkreslenia tytutowego
podziatu surowcowego, ktory stat sie baza
koncepcyjng pracy, wykorzystano dwa zréznico-
wane kolorystycznie plany zdjeciowe.

Sesja odbyta sie w Platin Studio w todzi. Foto-
grafkg byta Magdalena Michalak - absolwentka
Akademii Sztuk Pieknych w todzi (kierunek Tkani-
na i Ubior, specjalnosé Ubidr) oraz Fotografii
w Szkole Filmowej w kodzi. Modelka - Julia Pedzi-
wiatr z tédzkiej agencji modelek Golden Models.
Za przygotowanie fryzur i make upu odpowie-
dzialna byta Maja Tumaniec, studentka kierunku
Projektowanie Ubioru na Akademii Sztuk Piek-
nych w ktodzi. Sylwetki wystylizowali autorzy
projektow - Maja Baczyriska i Michat Szulc.

LOOKBOOK + KAMPANIA
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Sesja zdjeciowa - makieta sukienki.
Fotografka: Magdalena Michalak, modelka: Julia Pedziwiatr / Golden Models, witosy i make up: Maja Tumaniec, Studio: Platin Studio £6dz.
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Zaktadane w projekcie formy upublicznienia pracy
badawczej zostaty w pemni zrealizowane. Sg
podstawg do dalszej promocji sesji zdjeciowej
i wnioskéw z przeprowadzonych dziatan.
Wystawa prezentujgca kolekcje zostata otwarta
12.12.2023 r. w Magazynie Studyjnym Centralne-
go Muzeum Widkiennictwa w kodzi. Jest dostep-
na dla zwiedzajgcych do korica 2023 roku. Zgoda
dyrekcji jednego z najwazniejszych os$rodkow
kultury w Polsce na prezentacje kolekcji potwier-
dza stuszno$¢ badan i podnoszonych w nich
probleméw. Wskazuje na koniecznos$¢ kontynu-
acji dyskursu dotyczacego produkcji odziezy
w kontekscie problemdéw zwigzanych z ekologia
i wptywem przemystu odziezowego na planete.
Sesja zdjeciowa wraz z krétkimi informacjami
0 pracy badawczej zostata opublikowana na
stronie internetowej Akademii Sztuk Pieknych w
todzi, na social mediach Instytutu Ubioru oraz
zespotu badawczego - Mai Baczynskiej i Michata
Szulca.

Dodatkowe publikacje: Centralne Muzeum
Wibkiennictwa w kodzi réwniez zaprezentowato
zdjecia i informacje o wystawie i badaniu na
swoim profilu w serwiesie Facebook.

WYSTAWA + PUBLIKACJE
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Upublicznienie: posty na profilu Facebook i Instagram Centralnego Muzeum Widkiennictwa w todzi.

Upublicznienie: artykut na stronie ASP w todzi.
Zrédto: https://www.asp.lodz.pl/index.php/pl/inne-wystawy/4296-wystawa-dzianina-czy-tkanina-w-centralnym-muzeum-wlokiennictwa [15.12.2023 r] Zrodta: https://www.facebook.com/cmwllodz/ [15.12.2023 r.], https://www.instagram.com/centralnemuzeumwlokiennictwa [15.12.2023 r]
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PROJEKT BADAWCZY INSTYTUTU UBIORU
Strona - Szkola wyZsza DEZIANINA CZY TEANINAT

Prowadzone przez Maje Baczyrisks | Michata Szulca, wykladowcdw
Eddz, Poland Instytuty Ubioru ASP w bodzi, badania majg na celu sprawdzenie
wptywu wyberu materiatu na ukladalnosd | realizacjg form
422547500 cdziezowych w kontekscie impakiu na érodowisko naturalne.
Kilkadziesigt upigt surdwki bawetnianej na manekinie doprowadzito
instytut. ublor@asp lodz.pl do czterach form wybranych asortymentaw, ktdre zostaty
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Upublicznienie: post na profilu Facebook Instytutu Ubioru ASP w £odzi. Upublicznienie: posty na profilu Instagram Instytutu Ubioru ASP w todzi i profilu Mai Baczynskiej.
Zrédto: https://www.facebook.com/instytutubioru [15.12.2023 r] Zrddta: https://www.instagram.com/instytutubioru [15.12.2023 r.], https://www.instagram.com/. baczynska [15.12.2023 r.]
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Upublicznienie: post na profilu Instagram Instytutu Ubioru ASP w kodzi i w relacji stories Centralnego Muzeum Widkiennictwa w todzi.
Zrédta: https://www.instagram.com/instytutubioru [15.12.2023 r.], https://www.instagram.com/centralnemuzeumwlokiennictwa [15.12.2023 r]
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Upublicznienie: posty na profilu Instagram Instytutu Ubioru ASP w todzi.
Zrédto: https://www.instagram.com/instytutubioru [15.12.2023 r.]



Maja Baczynriska, Michat Szulc
Instytut Ubioru
Wydziat Sztuk Projektowych
Akademia Sztuk Pieknych im. Wi, Strzeminskiego w todzi
2023



